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LAVORAZIONE MATERIE PLASTICHE
SCHEDA TECNICA MANICHETTA FORATA

PRESSIONE
DIAM. @ Ll SIS PORTATA ACQUA" A2 ESERCIZIO
SPESSORE FORI FORI
[mm.] [It./h per foro] MAX.
[mm.] [cm.] [bar]

1,0 - 40 SU

_ 16 MIL 1,2 ~ 60 RICHIESTA _
20+ 80 (0,4 mm.) 1,5 ~ 05 [min. cm. 15 20+25

20 ~ 150 max. cm. 250]

¢ A richiesta, si pud apporre un bollino bianco in corrispondenza del foro di emissione che identifica la posizione del foro per una piu facile
individuazione durante la fase di posa delle colture, cosi da rendere ancora piu efficace I'erogazione dell’acqua.
e E’ possibile eseguire fori di diametro da mm. 0,5 fino a mm. 4
e Esempi di tirata:
e diam. manichetta mm. 45, diam. fori mm. 1,2; distanza fori cm. 45: tirata max consigliata 150 mt. circa
e diam. manichetta mm. 50, diam. fori mm. 1,0; distanza fori cm. 100: tirata max consigliata 200 mt. circa

! La portata & indicativa e potrebbe subire variazioni in funzione della distanza dei fori, della pressione di esercizio e della lunghezza della manichetta.
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G.A.M. Plastic s.a.s. - Via delle Industrie, 18 - 47824 Poggio Torriana (RN) - Tel./Fax: 0541-931595 - info@gamplastic.com - www.gamplastic.com
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