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VITTTIIITIIIIIINIA

LAVORAZIONE MATERIE PLASTICHE

SCHEDA TECNICA MANICHETTA NON FORATA
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PRESSIONE
DIAMETRO DISTANZA

DIAM. @ SPESSORE FOR] PORTATA ACQUA FORI ESERCIZIO

[mm.] [I1t./h per foro] MAX.
[mm.] [cm.]

[bar]

N 16 MIL P
20 + 100 (0.4 mm.) Il ) I 2—2,5

*k*k

Poiché la manichetta e utilizzata per il trasporto del’acqua senza alcuna strozzatura od ostruzione finale,
riteniamo che una pressione di esercizio di 4 bar non possa procurare lo scoppio della manichetta stessa.

Il valore 2-2,5 bar é riferito alla manichetta forata tradizionale che viene chiusa all’estremita per far fuori-
uscire I'acqua dai fori [@ mm. 1 oppure mm. 2] preposti all’irrigazione.

G.A.M. Plastic s.a.s. - Via delle Industrie, 18 - 47824 Poggio Torriana (RN) - Tel./Fax: 0541-931595 - info@gamplastic.com - www.gamplastic.com

SNAMANANAAAAAANAAAAAANAAAAANANAANAAANAAANAAAAAAAANANAANAAANAAAAANNANAANAAANNANNN NN N AN NN NN NN NANNNAANNAAANANAANN


mailto:info@gamplastic.com

